
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

NU 433, NU 434, NU 435 
NS/NU 436 
 

 
Nuten- und Hinterschleifen werden in einer 
Aufspannung durchgeführt.  
 
Äußerst leistungsstarke Maschine zur 
Herstellung von ein- und mehrnutigen 
Werkzeugen in rechts- und linksschneidender 
Ausführung. 
 
Unter Verwendung vollautomatischer Lade- 
und Entladesysteme wird eine höchstmögliche 
Effizienz und Produktivität erreicht. 
 
Spezielle Maschinensteuerung für das Hoch-
geschwindigkeitsschleifen. 
 
 
 

CNC Nuten- & Rückenschleifmaschine  
Für HSS-Spiralbohrer oder vergleichbare Werkzeuge 
 
 

 

 
Zur Bearbeitung von Schneidwerkzeugen wie 
Spiralbohrer aus HSS, aber auch Gewinde-
bohrer, Fräser, Reibahlen, Messerwellen. 
 
Der Einstellwinkel der Schleifscheibe ist, 
abhängig vom Maschinentyp, von +47° bis -47° 
stufenlos wählbar. 
  
Durch ein speziell auf Präzisionswerkzeuge 
abgestimmtes  Maschinenkonzept können die 
KARL HAUX Nutenschleifmaschinen Standard- 
als auch Sonderwerkzeuge auf höchst rationelle 
Weise fertigen. 
 
 
 



TECHNISCHE DATEN 
 

 

Typ NU 433 NU 434 NU 435 NS/NU 436 

      
Durchmesserbereich [mm] 0,70 – 3,75 1,90 – 7,50 3,75 – 20,00 12,70 -  40,00 

Gesamtlänge [mm] 
Manuelle Beladung 
Automatische Beladung 
Max. Nutenlänge 

 
340 
140 
320 

 
340 
140 
320 

 
340 
315 
320 

 
710 
450 
500 

      

Nutenschleifen 
Schleifscheibendurchmesser [mm] 

 
305 

 
406 

 
406 

 
406 

Steigungswinkel [°] +/- 47° stufenlos einstellbar 

Hinterschleifen 
Schleifscheibendurchmesser [mm] 

 
305 

 
305 

 
305 

 
406 

Schnittgeschwindigkeit v [m/s] 60-80 

      

Steuerung 
 
CNC-Achsen 

 
 
 
 

*   nur  Typ NU 
**  Option nur Typ  NU  
 
 

SIEMENS 802Dsl / 840Dsl 
 
Schleifscheibe NS Zustellachse Y-Achse 
Abrichter NS Zustellachse * Y1-Achse 
Abrichter NS Horizontalachse * X1-Achse 
Schleifscheibe HS Zustellachse * Z-Achse 
Abrichter HS Zustellachse *  Z1-Achse 
Längsachsen Vorschub Werkstück X-Achse 
Rotation Werkstück A-Achse 
Fasenkompensation ** B-Achse 
Drillingskopf schwenken ** C-Achse 

Abrichter Wahlweise über Schablone, Formrolle oder 2-3 Achs-CNC 

      

Gesamtleistungsbedarf  [kW] 20-25 40-50 60-70 80-120 

Gesamtgwicht  [kg] 5800 5800 6000 8000 

Raumbedarf [mm]  
Maschine BxTxH 
Schaltschrank 

 

   4400x3000x2500 
ca. 2200x500x2800 

   

     7000x3500x2500 
ca. 2800x500x2800 

  
 
Optionen ( auf Anfrage )   

- Andere Durchmesserbereiche  
- Beladung mit Industrieroboter  
- Ferndiagnose  

 
 
Haux Maschinenbau GmbH 
Ebinger Str. 50 
72510 Stetten a.k.M. 
Germany 
 
Telefon ++49  7573  95455-0 
Telefax ++49  7573  95455-30 
 
www.hauxgmbh.de 
info@hauxgmbh.de 

Bearbeitungsbeispiel 
 
Maschinentyp NU435 
Spiralbohrer aus HSS Ø6mm, DIN 338 
Nuten-/ Hinterschleifen  
ca. 12 sec.  (inkl. Be-/Entladen) 

 
Maschinentyp NS436 
Spiralbohrer aus HSS Ø22mm, DIN 345 
Nuten-/ Hinterschleifen  
ca. 40 sec.  (inkl. Be-/Entladen) 

 
Maschinentyp NS436 
Spiralbohrer aus HSS Ø40mm, DIN 345 
Nuten-/ Hinterschleifen  
ca. 80 sec.  (inkl. Be-/Entladen) 

 


